ZLACZKI/KSZTALTKI ELEKTROOPOROWE — INSTRUKCJA MONTAZU

1.

a. Rury muszg byc¢ uciete pod kgtem prostym.

b. Upewnij sie, ze koncéwki rur (co najmniej 500 mm) sg bez jakichkolwiek zanieczyszczen.
Kazda owalizacja wieksza niz wskazana w normie UNI 10521 musi zosta¢ dostosowana do
wartosci granicznych za pomocg odpowiednich narzedzi do zaokraglania.

d. Okresl dtugos¢ wprowadzenia za pomocg biatego markera, przyktadajgc zapakowang ztgczke
do rury i zaznacz powierzchnie, ktdra mam zosta¢ usunieta. Nalezy usung¢ jej wiecej niz
zaznaczona dtugosc.

e. Nie wyjmuj ztaczki z woreczka.

a. Zapomocgy skrobaka recznego lub mechanicznego usun catg oznaczong warstwe
z powierzchni rury. Catg zewnetrzng warstwe rury nalezy zeskrobac rGwnomiernie
na gtebokosé ok. 0,1 mm dla dn<63 mm i 0,2 mm dla dn>63 mm.

b. Upewnij sie, ze wszystkie skrawki polietylenu zostaty usuniete.
Nie dotykaj powierzchni po jej zeskrobaniu.



TN

Wyjmij ztgczke z woreczka, nie dotykajgc wewnetrznej powierzchni.

Za pomocg zwilzonego recznika papierowego detergentem do PE, wyczys¢ oba korice rury
oraz wewnetrzng powierzchnie ztgczki. Poczekaj az wszystko wyschnie.

Wsun ztgczke do oporu na pierwszy koniec (utozonej) rury i zaznacz gtebokosé niezmywalnym
pisakiem.

Zdejmij ztgczke i powtdrz wszystko na drugim koricu rury.

LU ¥

Zamocuj rury na przyrzadzie do pozycjonowania i wyrdwnywania bez zamykania szczek.
Zamontuj ztgczke, upewniajac sie, ze jest wysrodkowana, a konce rur sg wsuniete az do
oznaczenia.

Dokre¢ szczeki przyrzgdu do pozycjonowania i wyréwnania.

Obrdc¢ lekko ztgczke i sprawdz, czy rury sg wyréwnane.



Sprawdz czy zgrzewarka jest gotowa do pracy i czy nie wyswietla zadnych bteddw.
Wepnij wtyczki od zgrzewarki w zaciski ztgczki, w razie potrzeby uzyj adapteréw.
Wprowadz parametry ztaczki do zgrzewarki z kodu kreskowego za pomocg skanera
lub wpisz je recznie.

Nacisnij przycisk start i upewnij sie, ze cykl zgrzewania zostat zakoriczony.

Po zakonczonym procesie zgrzewania nalezy sprawdzié: czy nie jest wyswietlany zaden btgd
na zgrzewarce, czy nie ma wycieku stopionego materiatu, czy potozenie wskaznikéw
zgrzewania jest prawidtowe.

Nalezy odczekaé czas chtodzenia, ktory wskazany jest na ztgczce.

Odtacz wtyczki, zdemontuj przyrzad do pozycjonowania i wyréwnywania.



